[bookmark: _GoBack]ขั้นตอนการตรวจสอบและรับรองความปลอดภัยประจำปี
สำหรับหม้อไอน้ำ fire tube
	1.หยุดหม้อไอน้ำจนกระทั่งอุณหภูมิห้องเผาไหม้ใกล้คียงกับอุณหภูมิภายนอกแล้วหลังจากนั้น
[bookmark: _Hlk27553378]	2.เปิดฝาเตาด้านหน้าและด้านหลัง เพื่อเตรียมตรวจเช็ค (ทางโรงงานต้องเตรียมประเก็นสำหรับฝาเตาหน้าหลังด้วย)
	3.เปิดฝาแมนโฮล์เพื่อตรวจเช็คตะกรันภายในหม้อไอน้ำและตรวจเช็คขนาดความหนาของท่อไฟเล็กและท่อไฟใหญ่ และผนังเตา (ทางโรงงานต้องเตรียมประเก็นสำหรับฝาแมนโฮล์ด้วย)
	4. วิศวกรจะทำการตรวจเช็คเขม่าในท่อไฟเล็กและท่อไฟใหญ่ พร้อมวัดความหนาของท่อ, ผนังเตาด้านหน้า, ด้านหลัง, ผนังเตาตรวจเช็คฐานปล่องไอเสีย, ท่อไอเสีย และสายหล่อฟ้า
	5. ตรวจเช็คเครื่องมือวัดต่างๆอาทิเช่น เกจวัดแรงดัน, Pressure switch
	6. ตรวจวัดระบบป้องกันต่างๆ (Function test)
	7. ตรวจเช็คสมุดบันทึกของผู้ควบคุมหม้อไอน้ำ
	8. ตรวจเช็คค่าน้ำป้อนหม้อไอน้ำจากการบันทึกของผู้ควบคุมหม้อไอน้ำ
	9. ตรวจเช็คการทำงานของฮีตเตอร์สำหรับอุ่นน้ำมัน
	10.ตรวจเช็คฉนวนกันความร้อนและอิฐทนไฟ
	11.ตรวจเช็คความหนาของ ฝาหน้าฝาหลังและ Shell Furnace
	12.ทำการทดสอบแรงดันด้วยน้ำ
	13.ทำการตรวจทดสอบ Safety valve and setting
	14.ออกใบรับความปลอดภัยตามข้อบังคับของกรมอุตสาหกรรมโรงงาน
	
สิ่งที่ต้องเตรียมการ
	1.ลูกค้าต้องเปิดฝาเตาทั้งด้านหน้าและด้านหลังของหม้อไอน้ำเพื่อเข้าไปตรวจเช็คท่อรับแรงดันร่วมทั้งอิฐทนไฟ
	2. เตรียมประเก็นสำหรับฝาเตาหน้า หลัง และแมนโฮล์ ที่ต้องประกอบกลับคืน
	3.น้ำสำหรับทำการทดสอบแรงดัน
	4. Operator หรือ Technician ร่วมทำการทดสอบระบบป้องกันต่างๆ (Function test) 
4.1 ทำการทดสอบ function Low Low trip.
           4.2 Temperature hi hi at stack burner low down.
           4.3 Pressure Hi Hi burner cut off (Trip).
           4.4 Burner scanner sensor check.


